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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 
RENOLIT CA-LZ 
 

RENOLIT UNIMAX LZ SPRAY 

 
Описание 
 
RENOLIT CA-LZ – это липкая пластичная смазка с дли-
тельным сроком эксплуатации, приготовленная на базе 
минерального масла высокой вязкости и водостойкого 
кальциевого мыла в качестве загустителя. 
 
Свойства 
 
RENOLIT CA-LZ имеет очень хорошие адгезионные 
свойства и защищает от износа даже при экстремальных 
нагрузках. Помимо этого смазка стойка к смыванию во-
дой, в том числе соленой, с металлических поверхно-
стей. 
 
 
 

Применение 
 
RENOLIT CA-LZ может использоваться в широком ин-
тервале температур и применяется как многоцелевой 
продукт для смазывания транспортных средств (кроме 
ступичных подшипников), промышленной и сельскохо-
зяйственной техники в течение длительного периода 
времени. 
 
RENOLIT CA-LZ поставляется как в обычной, так и в 
аэрозольной упаковке под торговым наименованием 
RENOLIT UNIMAX LZ SPRAY. Для равномерного нане-
сения и улучшения проникающих свойств в состав аэ-
розоля введены деароматизированные углеводород-
ные растворители, а в качестве пропеллента исполь-
зован бутан. 
 

Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    
Классификация - KP 2 K-30 DIN 51 502 
 - ISO-L-X-CCHB 2 ISO 6743-9 
Загуститель - кальциевое мыло  

Цвет  желто-зеленый 
флюоресцирующий   

Температура каплепадения °С > 140 DIN ISO 2176 
Рабочая пенетрация 0,1 мм 265 – 295 DIN ISO 2137 
Класс NLGI  2 DIN 51 818 
Водостойкость, Emcor баллы 0-90 DIN 51 807-1 
Защита от коррозии, Emcor SKF  баллы 0-0 DIN 51 802 
Защита от коррозии, Emcor SKF, 3% NaCl баллы  0-1 DIN 51 802 
ЧШМ, нагрузка сваривания Н 2400 DIN 51 350-1 
ЧШМ, диаметр пятна износа мм 0,4 DIN 51 350-5 
Коллоидная стабильность, 40°С, 18 часов % < 1 DIN 51 817 
Предел текучести, +20°С гПа < 105 DIN 51 805 
Предел текучести, 220°С гПа < 500 DIN 51 805 
Вязкость базового масла, 40°С мм²/с 800 DIN 51 562-1 
Температурный диапазон °С -30 / +120  

 


